SCHLEIFMI'I'I'EL®

DYNABRADE @ 150mm Exzenter NITRO NS6V pneumatisch
Maschinen fiir Staubsauger und Zentralabsaugung (Artikelnummer: KFNS6V)

Motor Umdrehungen Luftdruck max. Luftstrom
0,5 PS (224W) max. 12.000 U/min. 90 PSIG (6,2bar) 17 SCFM (481 L/min)
Absaugung Hub Abmessung Gewicht
Zentrales Vakuum 5mm L 180mm x H 90mm  800g
Ausstattung
» inkl. Lufteintrittsgewinde: 1/4 Zoll NPT
» inkl. Schlauch-Innendurchmesser: 1/4 Zoll (6mm)
» inkl. Zertifizierung flr Autoteilemarkt/Detaillierung: Y
» inkl. integrierte, variabler Geschwindigkeitssteuerung
» inkl. Stutzteller g 150mm Harte medium Klettriicken 6-Loch (passend fiir Scheiben 15-Loch)
» inkl. Maulschlussel
» inkl. Stecker 1/4 Zoll mit 1/4 Zoll NPT AufRengewinde

Beschreibung

Der pneumatischer Exzenterschleifer NITRO NS6V bietet eine hohe Schleifleistung bei einem niedrigen
Gewicht, was die Handhabung erleichtert und die Ermidung des Bedieners verringert. Der NITRO ist
sehr ergonomisch gestaltet, mit gut positionierten Griffen und vibrationsdampfenden Komponenten, die
den Komfort und die Kontrolle wahrend des Einsatzes verbessern. Durch die moderne Technik und
ausgekllgelte Systeme zur Vibrationseindammung ist der NITRO besonders angenehm im Betrieb, was
die Belastung flir den Bediener minimiert. DYANABRADE ist bekannt fiir langlebige und robuste Gerate,
auch unter hartesten Bedingungen, wodurch Ausfallzeiten/Wartungskosten reduziert werden. Der
NITRO wird mit einer Vielzahl von KA.EF. Schleifscheiben von P 24 bis P 5000 und -aufsatzen
verwendet, wodurch er fir unterschiedliche Materialien und Oberflachenbehandlungen einsetzbar ist.

Einsatzgebiet

Holzverarbeitung, Automobilindustrie, Maschinenbau, Metallbearbeitung z.B. Holz, Lack, Farbe, Fuller,
Spachtel, Kunststoff, Composites... z.B. Glatten von Oberflachen nach Schweillen, Entgraten, Frasen,
Abschleifen von Lack, Vorbereitung flr neue Lackierungen, Kfz-Reparatur/-Restaurierung, Oberflachen
glatten, Unebenheiten beseitigen, Entfernung von Rost/Korrosion, feines Schleifen vor dem Polieren...

Ol sollte regelméRig zugefiihrt werden, da sich durch die hohe Rotationsgeschwindigkeit der Schleifscheibe eine hohe Belastung
auf die internen Komponenten auswirkt. Ein Tropfen Ol nach jedem gréReren Einsatz ist hier eine gute Praxis. Die richtige
Schmierung ist essenziell fiir die Funktionsfahigkeit/Langlebigkeit von pneumatischen Geréten. RegelméaRiges Olen, das richtige
Ol und die Einhaltung der Wartungshinweise des Herstellers stellen sicher, dass die Gerate effizient arbeiten und lange halten.
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